PRO-NITRO

CILINDRO AUTONOMO VEDAGAO NA HASTE

I/?b 28 Curso Forga daN L L Vol.
etz I Cadigo Cilindro  Pressao a 150bar K=42/K=45 min. inicial
M4 (mm) Inicial Final* (mm) (mm) (cm?)

PNCQ-0,1-007 7 75,3 90,6 56 49 2,0 0,083

g PNCQ-0,1-010 10 753 93,2 62 52 2,6 0,087
3 PNCQ-0,1-015 15 75,3 96,0 72 57 3,5 0,093 v

‘_1 PNCQ-0,1-020 20 75,3 97,7 82 62 4,3 0,099
PNCQ-0,1-025 25 753 98,9 92 67 52 0,105 v

PNCQ-0,1-032 32 75,3 100,1 106 74 6,5 0,114
© PNCQ-0,1-038 38,1 75,3 100,8 118,2 80,1 75 0,120 v
PNCQ-0,1-050 50 75,3 101,7 142 92 9,6 0,136 v

- I £ PNCQ-0,1-063 63 75,3 102,4 168 105 11,9 0,151
M/ ;., : _IE PNCQ-0,1-064 63,5 75,3 102,7 172 1085 11,9 0,159 v

o : PNCQ-0,1-075 75 753 102,8 195 120 14,1 0,173
% PNCQ-0,1-080 80 753 103,0 205 125 14,9 0,178 v
o e o PNCQ-0,1-100 100 75,3 103,4 245 145 18,5 0,201 v
QL EE : ii PNCQ-0,1-125 125 75,3 103,8 295 170 22,9 0,233 v

‘w * Forga Final Isotérmica a 20°C, curso totalmente atuado.
219 Alternativas de montagem
Fixagdo com Fixagdo com Alojado
flange inferior flange superior
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PNB-75-019-VDI

PNB-58-019

PNB-91-019
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A PRODTY é detentora de patentes nacionais e internacionais, que cobrem caracteristicas de seus produtos.
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