PRO-NITRO

CILINDRO AUTONOMO VEDAGAO NA HASTE

I’?b Curso Forca daN L L Vol
g Caodigo Cilindro  Press&o a 150bar K=42/K=45 min. inicial
M4 (mm) Inicial Final* (mm) (mm) (cm?)
PNCQ-0,2-007 7 169,6 218,5 56 49 3,5 0,146
g PNCQ-0,2-010 10 169,6 226,9 62 52 4,4 0,154
3 PNCQ-0,2-015 15 169,6 2357 72 57 6,0 0,165 v
PNCQ-0,2-020 20 169,6 241,2 82 62 7,6 0,176
‘_l ‘ PNCQ-0,2-025 25 169,6 245,0 92 67 9,1 0,188 v
LQL PNCQ-0,2-032 32 169,6 248,6 106 74 11,3 0,203
© 2 - -1 PNCQ-0,2-038 38,1 169,6 250,8 118,2 80,1 13,2 0,217 v
" ‘ PNCQ-0,2-050 50 169,6 253,8 142 92 17,0 0,243 v
A ‘ < PNCQ-0,2-063 63 169,6 255,9 168 105 211 0,273
&/ N : _|E PNCQ-0,2-064 63,5 169,6 256,9 172 1085 211 0,283 v
g : PNCQ-0,2-075 75 169,6 257,2 195 120 24,9 0,311
g PNCQ-0,2-080 80 169,6 257,7 205 125 26,4 0,322 v
o § PNCQ-0,2-100 100 169,6 2591 245 145 32,7 0,367 v
mr ii -:"ii PNCQ-0,2-125 125 169,6 260,2 295 170 40,6 0,425 v
\w * Forga Final Isotérmica a 20°C, curso totalmente atuado.
@25
Alternativas de montagem
Fixagdo com Fixagdo com Alojado
flange inferior flange superior

PNB-92-025 PNB-66-025

@25

-025-VDI

A PRODTY é detentora de patentes nacionais e internacionais, que cobrem caracteristicas de seus produtos.

Junho-2025 www.prodty.com.br



