PRO-NITRO

CILINDRO AUTONOMO VEDAGAO NA HASTE

ISO 16 Curso Forga daN L L Vol.
g Caodigo Cilindro  Presséo a 150bar K=30 min. inicial
(mm) Inicial Final* (mm) (mm) (cmd)
° PNRE-0,3-010 10 301,5 402,4 50 40 8,0 0,169 v
[ PNRE-0,3-015 15 301,5 4247 60 45 10,3 0,189
=
o PNRE-0,3-020 20 301,5 440,1 70 50 12,7 0,208
PNRE-0,3-025 25 301,5 4513 80 55 151 0,230 v
PNRE-0,3-032 32 301,5 462,7 94 62 18,4 0,259
a PNRE-0,3-038 38 301,5 469,9 106 68 21,3 0,285 v
PNRE-0,3-050 50 301,5 480,1 130 80 27,0 0,334 v
PNRE-0,3-063 63 301,5 487,5 156 93 33,2 0,385 v
£
_IE PNRE-0,3-075 75 301,5 4924 180 105 38,9 0,429
PNRE-0,3-080 80 301,5 494,0 190 110 41,2 0,456 v
PNRE-0,3-100 100 301,5 499,2 230 130 50,7 0,538 v
PNRE-0,3-125 125 301,5 503,5 280 155 62,6 0,641 v
* Forga Final Isotérmica a 20°C, curso totalmente atuado.
232
Alternativas de montagem
Fixagado com Fixagdo com Fixagdo com Fixagdo direta  Alojado
| flange superior flange inferior abragadeira com rosca )
PNB-54-032 PNB-65-032 PNB-55-032
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A PRODTY é detentora de patentes nacionais e internacionais, que cobrem caracteristicas de seus produtos.
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