PRO-NITRO

CILINDRO AUTONOMO VEDAGAO NA HASTE
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Curso Forgca daN L L Vol.
Caodigo Cilindro  Pressdo a 150bar K=85 min. inicial
(mm) Inicial Final* (mm) (mm) (cm?)

g PNFH-0,5-010 10 471,2 597,6 105 95 14,8 0,955

§ PNFH-0,5-015 15 471,2 619,7 115 100 19,6 0,998

PNFH-0,5-020 20 471,2 634,0 125 105 24,4 1.035
Nl PNFH-0,5-025 25 471,2 643,9 135 110 29,2 1.072 v

ey PNFH-0,5-032 32 471,2 653,6 149 117 36,0 1.119

‘E_ PNFH-0,5-038 38 471,2 659,6 161 123 417 1.172
W PNFH-0,5-050 50 471,2 667,9 185 135 533 1.259 v

c PNFH-0,5-063 63 471,2 673,7 211 148 65,8 1.346

uo:' _,E PNFH-0,5-075 75 471,2 677,5 235 160 77,3 1.436
E PNFH-0,5-080 80 471,2 678,7 245 165 82,2 1.484 v
E PNFH-0,5-100 100 471,2 682,6 285 185  101,4 1.658 v
PNFH-0,5-125 125 471,2 685,8 335 210 1254  1.814 v
)] PNFH-0,5-160 160 471,2 688,7 405 245 1591 2.062 v

2 PNFH-0,5-200 200 471,2 690,8 485 285 1976  2.366

* Forga Final Isotérmica a 20°C, curso totalmente atuado.
Alternativas de montagem
Fixagédo com Fixagdo com Fixagédo com ;reta Alojado
flange superior flange inferior abragadeira com rosca
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A PRODTY é detentora de patentes nacionais e internacionais, que cobrem caracteristicas de seus produtos.
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